Technické informace

EverGLow]

Dvouslozkova epoxidova barva

Rychle reagujici dvouslozkova epoxidova fotoluminiscenéni barva
Sklada se z tvrdidla/zakladni pryskyfice + pigmentu ve zvlaStni nadobé (nejedna se o nebezpeénou latku

ve smyslu nafizeni o nebezpeénych latkach)

Popis vyrobku

Ucel pouziti

Vyroba fotoluminiscenénich pozemnich
znaceni

Vlastnosti materialu

dobré vytvrzeni také pfi 10 °C

odolnost vUéi povétrnostnim podminkam
dlouha zatizitelnost vihkosti

dobra odolnost vaéi chemikaliim
neobsahuje fedidla

sam se rozpada

uréeno pro vSechny mineralni podklady

Zaklad materialu
Dvouslozkova epoxidova tekuta pryskyfice

s nizkou viskozitou a se svételnymi
pigmenty

Velikost baleni

1,0 kg
2,5 kg
5,0 kg

Zpracovani

Barevny tén

Zlutozeleny

Skladovani

chladné a suché misto, ne v mrazu.

v originalni uzaviené nadobé je vyrobek
stabilni nejméné 1 rok.

Pokud material skladujete pfi nizSich
teplotach, ulozte ji na néjakou dobu pfed
pouzitim do teploty 20 °C.

Technicka data

hustota 1,1 g/cm?

tloustka zaschlé vrstvy cca 95 um /100
g/m?

odér dle Tabera 30 mg/30 cm?
CS 10/1000 U/1000 g

tvrdost (kyvadlovy pfistroj) dle Kdniga cca
190 sek.

D-tvrdost podle Shorea cca 81

Vhodné podklady

VSechny mineralni podklady.

Podklad musi byt zatizitelny, tvarové
stabilni, pevny, bez volnych ¢asti, prachu,
oleju, tukdl, pryZového odéru a ostatnich

latek, které zapfi¢inuji nepfilnavost.

Pfilnavost povrchu podkladu musi byt
v praméru 1,5 N/mm?=,

Nejnizsi jednotlivd hodnota nesmi byt nizsi nez
1,0 N/mm3.

Podklady museji dosahovat své
vyrovnavaci vihkosti:
Beton a cementova stérka max. 4 %
hmotnosti
Anhydridova stérka max. 0,5 %
hmotnosti
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Magnezitova stérka 2 - 4 %
hmotnosti
Xylolitova stérka 4 - 8 % hmotnosti

rostouci vihkost je vylouéena, v pfipadé

anhydridové a magnezitové stérky je
izolace od zemé nezbytné nutna.

Priprava podkladu
Podklad pfipravte vhodnymi prostfedky,
napf. tryskanim nebo frézovanim, tak, aby
splfoval uvedené pozadavky.

Praskliny a vadna mista na podkladu
povrchové opravte vhodnou maltou

Priprava materialu

1. Pigment pfidejte do zakladniho materiélu
a zamichejte jej v michacce tak, aby
hmota nebyla hrudkovita.

2. Pfidejte do hmoty pryskyfici.

3. Nechejte michacku bézet pomalu (max.
400 ot./min.) a tak dukladné smés

promichejte.

4. Dejte smés do jiné nadoby a jeSté jednou ji
dukladné promichejte.

SméSovaci pomér

Zakladni material : tvrdidlo=2: 1
hmotnostnich dilu

Doba zpracovatelnosti

PFi 20 °C a 60 % relativni vzdusné vlhkosti cca
20 minut.

VySSi teploty dobu zpracovatelnosti zkracuiji,
kdezto nizSi teploty ji prodluzuiji.

Metoda nanasSeni

Po pouziti gumové stérky pouzijte valec na
podlahu nebo vyhlazovaci zednickou IZici.
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1. Z&kladni natér (zdkladovéa barva)

Tvorba vrstev

Rozmichany material nalijte na plochu

a rovhomérné jej rozetfete pomoci gumové
stérky. Pfipadné louze dale opracujte valcem
na podlahu. V pfipadé mélo savych podklad
muZzete materidl rozfedit az do 15 % hmotnosti
Fedidlem Disboxid 419. Cerstvy natér dle
potfeby opiskujte.

Protiskluzové vrstvy, které byly naneseny
vale¢kovou metodou, a maltové vrstvy
opiskujte podkladovou kfemennou smési
Disboxid 943/944.

Jednotlivé vrstvy, které byly naneseny Spachtli,
opiskujte pomoci kiemennou smési Disboxid
942.

Nepiskovany zakladni natér musite natfit

fotoluminiscenéni barvou do 8 — 24 hodin.

2. Fotoluminiscenéni barva

Material naneste podle pracovnich krokl 1 - 2

uvedenych v bodu 1.

Pokud chcete zhotovit protiskluzovy povrch
fotoluminiscenéni barvy, posypte prvni éerstvy
natér podle pozadované hrubosti podkladovou
kfemennou smési Disboxid 943/944 nebo
jinymi vhodnymi posypovymi prostfedky, jako

je napf. Durop nebo kfemikovy karbid.

3. Stérkovani

Rovné, nehrbolaté podklady:

Vyrobte stérkovou hmotu z jednoho
hmotnostniho dilu Disboxidu 463 EP-Grund
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SR a jednoho hmotnostniho dilu kiemenné
smési Disboxid 942.

Nerovné, hrbolaté podklady:

Vyrobte stérkovou hmotu z jednoho
hmotnostniho dilu Disboxidu 463 EP-Grund
SR a jednoho hmotnostniho dilu kifemenného
pisku (smichana kfemenna smés Disboxid 942
+ podkladové kfemenné smés Disboxid 943
1:1).

Stérkovou hmotu naneste na zékladovou
plochu. Rovnomérne ji rozetfete vyhlazovaci
zednickou lIzici. Pak odstrarite zbytkovy vzduch
pomoci hfebového vélce. Hotovou stérku dle

potfeby opiskujte.

Na velmi poréznich a hrubych podkladech pred
nanesenim stérky vytvorte zaklad z materilu
Disboxid 463 EP-Grund SR.

4. Maltova mazanina

Vytvorte zaklad na povrchu podlahy tak, jak
uvadi bod 1.

Vyrobte maltu z 1 hmotnostniho dilu
Disboxidu 463 EP-Grund SR a 10
hmotnostnich dild maltové kfemenné smési
Disboxid 946.

Maltovou kfemennou smés dejte do michacky
a do spusténé michacky pridavejte pojivo.
Smés dukladné promichejte po dobu 2 - 3

minut.

Maltu naneste vlhkou na vihky, ¢erstvy zaklad
nebo na ztvrdly opiskovany zéklad, pfitlacte
a nasledné vyhladte pomoci umélohmotné

nebo ocelové vyhlazovaci Izice.
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w
PFfed nanaSenim mazaniny nejprve maltu

zkontrolujte pomoci kalibru.

Chcete-li dosdhnout urcité tésnosti vici
tekutindm nebo protiskluzového povrchu

mazaniny, postupujte podle popisu v bodu 2.

Spotieba

Zakladni barva cca 200 - 400 g/m?

Fotoluminiscenéni barva cca 250 - 350 g/m?

na kazdou jednotlivou vrstvu

Stérkovani

na rovné, nehrbolaté podklady:

Disboxid 463 EP-Grund SR cca 800 g/mm/m?
KFfemenna smés Disboxid 942 cca 800 g/mm/m?
na nerovné, hrbolaté podklady:

Disboxid 463 EP-Grund SR ca. 800 g/mm/m?
Kfemenna smés Disboxid 942 cca 400 g/mm/m?

Podkladova kiemenna smés Disboxid 943
cca 400 g/mm/m?

Maltovd mazanina

Disboxid 463 EP-Grund SR cca 190 g/mm/m?
Kfemenna smés Disboxid 946 cca 1,9 kg/mm/m?
PFesnou spotfebu zjistéte vzorkovanim na
daném objektu!

Cekaci doby

Cekaci doby mezi jednotlivymi pracovnimi
kroky by pfi teploté 20 °C mély byt minimalné 8

a maximalné 24 hodin.
Po delSi dobé ¢ekani je nutné zabrousit povrch

predchoziho pracovniho kroku, pokud nebylo

provedeno piskovani. Uvedena ¢asova Ihita
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se pfi vysokych teplotach zkracuje a pfi

nizkych prodluzuje.

Teplota zpracovani
Teplota materialu, okolniho vzduchu a
podkladu minimalné 10 °C, maximéalné 30
°C.

Relativni vihkost nesmi pfekrogcit 80 %.

Teplota podkladu by méla byt vzdy
nejméné 3 °C nad teplotou rosného bodu.

Doba schnuti

Pfi 20 °C a 60 % relativni vlhkosti vzduchu

po cca 8 hodinach Ize po povrchu chodit,

Upozornéni

EVERGLOW
po cca 3 dnech Ize povrch mechanicky
zatizit,
po cca 7 dnech je povrch zcela vytvrzeny.

PFi nizSich teplotach probiha schnuti pomérné
delSi dobu.

Bé&hem procesu tvrzeni (cca 8 hodin pfi teploté
20°C) chrarite naneseny material pred vihkosti,
protoze jinak by mohlo dojit k poruseni

povrchu a ke snizeni pfilnavosti.
Cisténi nafadi

Okamzité po pouZziti a pfi delSich pferusenich

prace vycistéte naradi fedidlem Disboxid 419.

Upozornéni a podnéty vzhledem
k bezpeénosti (informace zndmé v dobé
tisku)

Pouze pro primyslové zpracovani
uréeného produktu.

Latka:
hoflava
Drazdi o¢i a pokozku.

Je mozné zcitlivéni (senzibilizace) pfi
kontaktu s pokoZkou.

Nesmi pfijit do rukou détem.

Vyrobek udrzujte mimo veskeré zdroje
zapaleni — v blizkosti vyrobku nekufte.

Nevdechujte plyn, kouf, vypary ani aerosol
z vyrobku.

Predchazejte kontaktu vyrobku s o¢ima.
PFi kontaktu vyrobku s pokozkou ihned

pokozku oplachnéte velkym mnoZzstvim
vody a mydlem.
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Vyrobek nenechejte splachovat do
kanalizace/vodstva ani pudy.

PFi praci noste vhodné ochranné rukavice
a ochranné bryle/ochranu zraku.

Vyrobek pouzivejte pouze v dobfe
vétranych prostorech.

Obsahuje slou¢eniny obsahujici epoxidy.
Dbejte pokynl vyrobce uvedenych
v prehledu Udajl o bezpecénosti latky
(MSDS).

Tvrdidlo:

PFi vdechovani Skodi je zdravi Skodlive.

Spolknuti a dotek pokozkou zpUsobuje
poleptani.

Je mozné zcitlivéni (senzibilizace) pfi
kontaktu s pokoZkou.

Ukladejte uzaviené a mimo dosah déti.

PFi kontaktu s o€ima ihned oc¢i dikladné
vyplachnéte vodou a obratte se na lékare.
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PFi praci noste vhodné ochranné odévy,
ochrannou obuv a ochranné bryle/ochranu
zraku.

PFi nehodé nebo nevolnosti okamzité
kontaktujte Iékarfe (je-li to mozné, ukazte
mu etiketu z nadoby).

Pouzivejte pouze v dobfe vétranych
prostorech.

Preprava

ADR/GGVS/E VbF* hoftlavé
Latka: Rn 2314 (2)  vynechano ano
Tvrdidlo: tfida 8 vynechano ne
¢islo 53¢
(* VbF = Verordnung tUber brennbare
Flissigkeiten = nafizeni o hoflavych
kapalinach)

Odstranovani

K recyklaci davejte pouze nadoby, z nichz jste
odstranili zbytky.

Latka:

Tekuté materialy likvidujte podle navodu na
likvidaci odpadu EAK 08 01 02 (staré barvy
a laky, které neobsahuji halogenova fedidla).

Tvrdidlo: Tekuté materialy likvidujte podle
navodu na likvidaci odpadu EAK 07 01 04 (jina
organicka fedidla, umyvaci tekutiny a mate¢né
louhy). Navod na likvidaci ztvrdiého materialu
EAK 08 01 05 (Ztvrdlé barvy a laky).

Koéd Gis: RE 1

Podrobné udaje naleznete v pfehledu Udaju
o bezpecnosti latky (MSDS).

-5-

PDF vytvofeno zkuSebni verzi pdfFactory www.fineprint.cz

14.1.2003


http://www.fineprint.cz
http://www.fineprint.cz

