VLASTNOSTI:

Material: polyester
Povrchova uprava: laminace
Barva: cernd
Sitka: 5cm
Délka: 20 cm
Délka pasky: 30m
Tloustka: 0,2 mm
Produktova rada: XP 150

Mechanicka odolnost:

Chemicka odolnost:
Pfilnavost:

* % % ¥r - velmi dobra
* ok x % - extrémni
172 N/100 mm

Vhodny povrch: hladky

Vhodné pouziti: vnitfni prostory
Piejezd VZV: ANO

Teplotni odolnost: -18°C az 55 ¢°C
Teplota pf¥i aplikaci: min. 5 °C
Znacka: BRADY

POPIS VYROBKU:

Extrémné odolné znaéeni XP 150 na polyesterovém podkladu ma laminovany povrch. Diky této laminaci je velmi odolné
proti odéru a také odolné nadmérnému zatiZzeni (provoz VZV). Nizky profil materidlu sniZuje riziko poskozeni

pFi posunovani tézkych bfemen po podlaze. Vysoce leskly povrch zvysSuje viditelnost, a tim i bezpec¢nost

na pracovisti. Snadno se aplikuje, udrzuje a Cisti. U pasek XP 150 je tuhost a pevnost materidlu garanci nalepeni skute¢né
rovnych past bez bublin, zlomU a pfehybu.

VYHODY:

« odolné viéi ¢astému prejezdu VZV



« odolné proti odéru

¢ odolné proti chemikaliim
« aplikace jednou osobou
« snadna udrzba a cisténi

POUZITI:

Znaceni je vhodné pro vyznaceni pracovniho nebo skladovaciho prostoru anebo pro vyznaceni

jizdnich drah, kde je ¢asty provoz manipulaéni techniky. Po aplikaci po ném muzete pfechazet nebo pfejizdét

VZV nebo kamionem. Veskeré pasky fady XP 150 neni vhodné lepit pfes sebe, pasku je vhodné naméfit a odfiznout v
mistech spoje, tak aby se neprekryvala. V ptipadé prekryvu vznika reakce lepidla a laminacni ¢asti a paska se
znehodnocuje.

NAVOD K POUZITi:
PFi aplikaci postupujte podle podrobného navodu k pouziti.

CHEMICKA ODOLNOST:

Tabulka chemické odolnosti pasek TOUGHTSTRIPE

1 cyklus = 30 min namaceni, 30 min. venku |7 dni
Chemikalie 1. cyklus|2. cyklus|3. cyklus|4. cyklus|5. cyklusimacenil
Kyselina sirova 30% 1A 1A 1A 1A 1A 1A
Kyselina sirova 10% 1A 1A 1A 1A 1A 1A
Kyselina chlorovodikova 30%[1A 1A 1A 1A 1A 2A
Kyselina chlorovodikova 10% [1A 1A 1A 1A 1A 1A
Kyselina octova ledova 99% [1A 1A 1A 1A 1A SE
Kyselina octova 10% 1A 1A 1A 1A 1A 1A
Hydroxid sodny 50% 1A 1A 1A 1A 1A SE
Amoniak 10% 1A 1A 1A 2A 2A SE
Roztok chlornanu sodného
5% 1A 1A 1A 1A 1A 1A
Roztok chloridu sodného
0% 1A 1A 1A 1A 1A 1A
Aceton 1A 1A 1A 1A 1A SE
Toluen 1A 1A 1A 1A 1A SE
Methanol 1A 1A 1A 1A 1A 1E
Izopropylakohol 1A 1A 1A 1A 1A 1C
Heptan B B 1B 1B B 1E
Mineralni alkoholy 1B B8 1B 1B B8 E
Terpentyn 1A 1A 1A 1A 1A 1D
Diesel PHM 1A 1A 1A 1A 1A 1D
Petrolej - letecky benzin 1A 1A 1A 1A 1A 1E
Benzin 1A 1A 1A 1A 1A 1E
Olej SAE 20W 1A 1A 1A 1A 1A 1B
Detergent 1A 1A 1A 1A 1A 1A
Deionizovana voda 1A A A A A A

Legenda:



Vliv na barvy a povrchovou vrstvu: Vliv na adhezni vrstvu:

1- zadny vliv A - zadny viditelny vliv

2 - velmi mirné vyblednuti, Smouhy B - velmi mirné vytlacuje lepidlo
3 - materidl bledne, objevuji se Smouhy C - vytlacuje lepidlo

4 - vazné poskozeni barev D - vazné poskozeni materialu

5 - tisk je kompletné znic¢en E - paska je znicena

V Praze dne 5. 9. 2023



