MCTPM

WAZVONA STROIIRETZY

SPREINARERNZE
SUAR PRZEMYSLONY
UNCKEND

VLASTNOSTI:

Obsah: 500 ml

Vydatnost: 29/s

Material: zaklad: mineralni olej
Barva: transparentni zluta
Hnaci plyn: propan, butan, izobutan
Teplotni odolnost: -502°C az 200 °C
Teplota pracovniho prostiedi: 5 °C az 30 °C

Dolni mez vybusnosti: 1,7 % obj.

Horni mez vybusnosti: 10,9 % obj.

Hustota: 0,72 g/cm3

Tenze par: 3500 hPa

Zapalna teplota: 240 °C

POPIS VYROBKU:

Technicky sprej na bazi mineralniho oleje s vlastnostmi tuku je dodavan v bezpecné tlakové nadobce o objemu 500 ml
se specialnim ventilem 360°C pro pouziti ze viech uhl(. Nadobka je také vybavena prodlouzenou tryskou pro pfesné
davkovani a osetfeni hife pFistupnych mist.

Tento technicky sprej byl vyvinut pro promazavani a ochranu velmi zatizenych pfevodu a dopravnikl. Jeho pouziti brani
zadfeni, lepeni a pfedéasnému opotfebeni. Odpuzuje vodu a je odolny viéi povétrnostnim podminkam, vuéi ptisobeni
slabych kyselin a zdsad. Tento sprej je pH neutrdlni a vynika vysokou mechanickou a tepelnou stabilitou.

VYHODY:

« dobra prFilnavost

« vodoodpudivost

« nanos je dilatantni

« odolnost proti povétrnostnim vlivim

« vynikajici tepelné a mechanické vlastnosti



o funkénost v Sirokém rozmezi teplot

« odolnost viéi pUsobeni slabych kyselin a zasad

¢ specidlni prodlouzena tryska pro presné nanaseni
o Setrnost k Zivotnimu prostredi

POUZITi:
Je uréen pro mazani fetézovych pfevodu a dopravnikl s vysokym zatiZzenim.

NAVOD K POUZITI:

Pfed pouzitim si diikladn& pFeététe ndvod k pouziti na nddobce, dbejte doporuéeni dle vystraznych symboll a vét
(podrobné informace najdete v bezpecnostnim listu).

Pred pouzitim je nutné nechat sprej temperovat pfi teploté od 5 °C do 30°C.

Osetfovany fetéz musi byt Cisty, suchy a bez mastnoty.

Pred bezprostfednim pouzitim nadobku protfepavejte po dobu 2 minut.

Na oSetfované ¢asti fetézu naneste rovhomérné mazivo na strojni fetézy.

Na zacatku nanaseni ma mazivo vzhled pény, aby mohlo Iépe pronikat hluboko do osetfovaného fetézu.

Je doporuceno nanést nékolik tenkych vrstev pro zvyseni u¢innosti mazani.

Optimalni promazani je ziskdano po odpareni rozpoustédla (cca 5 minut).

V Praze dne 25. 5. 2023



